KARTA KONTROLI SPRZETU

Nazwa sprzetu:
LAZA ASEKURACYJNA

Typ / oznaczenie fabryczne:
Rok produkciji:
Nr fabryczny:

Producent (nazwa lub symbol):

Numer w ewidencji wewnetrznej

Data kontroli (miesiac/rok)

Lp. Kontrolowany parametr lub cecha
Wynik kontroli (wpisac
~prawidlowa” lub ,negatywny”)
1 2 3
1. |Termin uzytkowania lazy okreslony przez producenta (czy uptynat)
2. |Znakowanie lazy (czy prawidtowe)
3. |Przechowywanie lazy (czy prawidtowe)
4. |Konserwacja lazy (czy prawidtowa)
5. |Ukompletowanie lazy (czy kompletne)
6. |Czy powierzchnia zewnetrzna lazy nie jest uszkodzona
7. |Czy szwy nie sg popekane
8. |Czy tasma nie jest przetarta, nie nadtopiona, nie naderwana
9. |Czy wynik préby obcigzenia jest pozytywny
10. Czy laza nie byta podd,ar_ma nadmiernym obcia?e_niom statycznym lub dynamicznym (np.
przy spadku z wysokosci Osoby asekurowanej, itp.)
11. |Decyzja (,,Sprzet sprawny” lub ,do Konserwacji” lub ,do Kasacji")
12. |Imie, nazwisko i podpis kontrolujacego

Konserwacja: poprawi¢ znakowanie, oczysci¢, wymieni¢ uszkodzone elementy (jezeli producent dopuszcza ich wymiane).
W uwagach mozna wpisa¢: uzupetni¢ niezbedng dokumentacje, poprawi¢ warunki przechowywania, do oczyszczenia.

KONTROLA STANOWISKOWA OBCIAZENIOWA: Préba obcigzenia polega na obcigzeniu lazy masa 80 kg i kontroli parametréw lub
cech wedtug punktéw nr od 6 do 8 z tej tabeli.

UWAGI:




